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Taubanen Foldalg Verek gy 3
Alvdal,.

Banen har en hastichet av 2.5 m/sek., og har tilsamnmen
900 kibber, Kibbemne tar en nyttelast av 350 kg. og har
en egenvekt av 150 kg. Kibbene fores nt med treplater
(furu) i bunnen for & f4 elastisk stst ved innlastning
av eksportkis (for transport av finkis fores ikke ut).

Hiul for taubanekibbene koster nytt kr. 15¢—.

Siitte hjad restaureres p» verkstedet ved sveisning og
koster da fullt ferdig slipt(kan ikke dreies) kr. 5.-.
Sveigede hjul st’r minst 30% lenger emn nye hjul,

Det ansees gunstigere med sterre kibber enn de som
her anvendes, men blir kibbene sterre blir de ogsid tung-
vintere 2 behandle ved reparasjon idet man mZ ha egeg
xran for avlgffning., Sterre kibber md ha 4 hjul(boggle).

Trekktauet har en sikkerhet = § (helere behgver man
jxke gh). Den store lengde av tauet spiller en for bereg-
ningen gunstig rolle. St3ltau til helser og taubaner mé
forlenges 30 m.pr.km. f2r de sliges av.
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Rundt regnet har man: bane med kapasitet 3o t/time: 3oocco kr/km.
" " " 50 " 50000 "
1 L] H 70 " 70000 L
" L i loo " locooo "

hertil kommer siloanlegg 1 begge ender. Hver enkelt trace
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kan bevirke prisforhgielse eller prisnedsettelse.

For 30 og 50 tonn/time
] 70 "

bare trebukker

de hgie bukker av jern,ellers tre-
bukker.

bare Jjernbukker.

[T T

! loo "
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Taubane for Jomsa,Grong.

Taubanen skal t®ans ortere 400.000 tonn pr.ie og lengden '

er 4o km,

Bleichert’s forslag: kjering pid 2 skift med loo tonn/time.
anslagsvis kostende 5 mill.kr. Xraftforbruket blir
ca 800 HEK, Transportutgifter incl.forrentning ca.
2+.80 kr/tonn, lellemstasjoner : € stk.

Cveringenigr Landmark’s forslag: taubanen bgr kjzes degnet

rundt av hensyn til isdannelsen om vinteren. Kapasitet
67 tonn/time, anslagsvis kostende 4 mill.kr. Lette
krever 30% flere folk men trensporten blir likevel bil-
ligere inntil baren om 15 &r er betalt idet betalingen
av de 30% flere folk er mindre enn forrentningen av mer-
utgiften( 1 mill.kr.). Transportutgifter incl. for-
rentning ca. 2.20 kr/tomn. Fraftforbruket blir eca.400 HK,
ledlemstasjoner : 3 stk.,men m4 da ha drift i begge ender
for ophevning av pendlende gang p# trekktauet. ForesS
alitt hastighet 2.75 m/sek. 3 skift krever ikke
mere inspeksjon enn 2 skift. Inspeksjon bare pi de to
sxift 1 alle tilfeller (nattskiftet kjeres uten inspek-
sjon). XNettoinnhold av kibb 850 kg. Kitbvekt 3oo kg.

700 kibber., Lastside: barekabel 36 mmg
tomside 3 " 21 mm

Trekktau 21 mm®,  Xabelen berepmes med sikkerhet 3.5 (ber
ikke vere hgiere enn 3.5 - 4), idellemstasjonene bygges
ikke p& de hgleste punkter av banen. Seksjonene skal

vere si lange som mulig.
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Banen Joma - Namdalen ha® totalt et fall p&d 200 m., men
p? grunn av fjellene mA man stige fra 400 m.o.h. til 600
m.0.h. 0g g% ned til 200 m.o0.h.
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Generelt o m helser.
Jo dypere en grube er desto mindre sikkerhet skal man pilegge

heigelinen da de elastiske forhold trer gunstigere inn ved
atore dyp. lieisene skal gjieres si lette som mulig da de mange
ganger skal accelereres op i hustighet og hastigheten vendes
oftes For ikke & f& for store drivmotorer m* alle roterende
deler vere sA lette som mulig. Alle linehjul md were lette
(vending av rotasjonsretning). Iinehjulenes krans m? v=re om-
trent 1ik linetykkelsen( helst ikke tykkere), Treforinger bgr
anbringes 1 lineskivene( av boketre).

Av stor brtydning er treommelemns form og heisningens gang.

¥inimumskrav til en hé#s: nyttelast : 6 tonn
dayp 2 looo m.
hastighet : € m/sek.

Karakteristisk er alts#&: store vekter, store dypsstor hastighet.
Vektene: undersgsk om man ved dobbeltheisning kan f& |
lavere vekter og gunstiigere forhdld, eller store
vekter og balanse.
Dypet: man m% vere opmerksom pA de elastiske forhold ved
heisetau.
Anvend dreiestrem og asynkrommotor. lan legger vekt pd
spissfri elastisk igangsetning. Opnis ilser ved motvekt og
kjegletrommel. Igangsetningsmotstand: tridmotstand, veske-
motstand, stgpejernslameller. Veskeigangsetter er s=rlig
heldig ved heiser - stter igang pumpe som pumper vesken inn,
Ventil rypker ut nir vesken skal ut igjen. Ved dobbelt-
heisning: ingen avbalansering 1 de kritiske gieblikker(ved
jgangsetning). .Hastigheten kan gkes eftersom linevekten
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epinnes inn pA trommelen. Heisemotorer bgr kompenseres.

Kryss-skitte tau bgr ikke forekomme, "Fangvorrichtung" er
absolutt forkastelig.

Eksempel: skal ha en slepsynk p2 1000 meter.
slepsynk uten motvektrum koster 300.-kr/m incl skinner
" med " 400 - "

lierutgiften blir her 100.000.~ kr, men til gjengjeld fér vi

ca. 60% av vekten utbalansert ved motvekten,
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ptorhedisen ved Foldagl
Hovedgrube,

Sporvidden er 1200 mm, Der anvendes 20 kg.’s skinner{(fra
Thamshavnbanen). (NB: kjep ikke brukte skinner @8t dette
slags bruk).. Skippen: nyttelast 6 tonn, egenvekt 1.5 tomm.
Skippen utfores i1 bunnen med treplate og ekstra Jernplate
for & f& elastisk stgt ved innlastning av kis fra tapperennen
84 bunnen ikke buler ned.
Fra motoren fegrer 2 trans-
misjoner til trommelakselen.
1)ferrocell mot stopejern.
2)piltannhjul 1 stil,
ibotoren er elastisk koblet.
175 kW(264HK).250V,490Amp.
980 rpm. cos g = 0.89, 50 perioder.(Siemens Sehlckert).
Stepejernslameller plasert 1 kjelleren av hensyn til wvarme-

utviklingen, “rommel for skiptau: 2700 mmd, tanet 29
" modvekt" : 2500 ~ T 23

Skintauet har 42 tonns bruddstyrke.
Ngdbrems p#® trommelen:Grensebryter 1 skakten ved overheisning
for bide motvekk og skip. Magnetstrgmmen til marmeten

sok holder sikkerhetsbremsens fjzr oppe brytes.
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Differensial-bindbrems virker for begge retninger ved at
fastpunktet skifter.

Llangvrerbrems p*® trommelen,
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Helsene p" % Hordre GJjijeitry g g e n,
Sporbredde 1300 mm. 14 kg.’s skinner. Ingen sikkerhetsbrems.

1 bindbremse p% trommelen, 1 bAndbremse p° mellemakselen,
Linen 18 mmﬁ, €x7 langsslétt.

lels ved gkakt 2: stepejernslameller som motstand(4 ohm).
motor 70 HK, looo rpm, skippens hastighet 2.5 m/sek.
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rompressorer ved Foldalgs

Verk.

I'olldal Hovedgrube:

1) .Kompressor fra Hamar Jernstgberi og ilek.verksted
bygget 1 1911. Tatt 1 bruk i jamar 1913. 87 m°/min.
Fompound-gtempelmaskin, direkte drevet av motor p2 550
HKy 147 rpm, 250 V, 750 Amp. Rotoren som har diameter
p2 ca. 3 meter fungerer som svinghjul. Leverer luft av
7 atm.overtrykk(95-loo pound pr. sguare inch).

L.T. 816 i, slag 600 mme H.T. 490 me®, slag oo mm,

( 6 HK7m3). Tuftreservoar i gruben atdrevet i fjellet
120 m3.Luftinntakets tverrsnitt 14" diameter, fort ut
nederst i veggen, trelyre p% utsiden ca. 3 m.opover langs
veggen, Veskeligangsetter med sodavann, hvorved Jjevn
spisafri igangsetning. Taften kommer ut av komnressoren
med ca. 150°C og feres glennem 8" ror til luftbeholder.

Mellemkjgleren er ca. € melang og har ca. 1 m. diameter,
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Mellemkjzleren har 92 vannrgr. For tiden er 22-23
meskiner igang ved Folldal Hévedgrube og komprecssoren
kjeres mi med 75% kompressjon. Ved gunstig samtidig-
hetsfaktor skal kompressoren kunne drive ca. S0 mask.
ved 1007 kompressjon. (37 mg/hin). In tid blev kompresso-
ren kjert med 50% kompressjon.Dette er imidlertid ikke
heldig for motoren da demne er rel.saktegfende. Sparer
wattstrem, fAr igjen blindstram, ¥B? cosf dlir s£ lav
som 0.64, In omstilling til lavere kompressjon er
meget omstendelig idet begge excentres forsprangsvinkel
mé forandres, likeledes lenkelengden(for de tvangsstyrte
Inmnsugningsventiler).( en slik om&tilling er bare mullg
med tvangsstyrte imnsugningsventiler).

Uheld: trykkventilen sprang og falt ned i cylinderen,
stempelstangen kroket sig og mitte rettes. Dette gjentok
sig tre ganger men da var stempelstangen sd"trett"at den
krummet sig uten videre efter & ha gitt en kort stund,

2)+En kompressor p? 21 m3/min, remdrevet, 125 rpm,125HK.
L.Te 500‘ slag 4504 MH.T. 300¢ slag 450. ( € HK/m3).

Nordre Gieitryggen:

1). Kompressor pi 23 ms/min,remdrevet, 115 rpm,160 HK.
singlestage-duplex (7 HK/m°)

2). Ingersoll Rand lo ma/min,remdrevet, 170 rpm, €o HK,

14", 2%, slag 12". 2-trinns.

1). Innsugningen er 2x38%". Remmer er en epggelsk specialrem.
oversetningsforholdet er meget stort. Stemplet er sam-
tidig ventil for innsugningen.

og brukes som avkislingsyann for kou
Uheld:Grubevanrnet er helt, alkalisk pHs 7.4." Ved
nevante tilfelle hadde kjglingsvannet +23°C. Den ene halv-
part av hver cylinder hadde ikke cirkulasjon i avkjelings-
rgeene og manometret var skadet si det viste for lavi trykk.
(95 pound istedetfor 1lo7). Dertil kom at oljen pid cyl.
var mindre god, og kpmresoorkjgreren hadde satt pa 16 dripex

istedet for 6 pr.min. Resultat:eksplosjon.
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Here generelt om kompregsorer:

“ompressorhuset kan forbinnes med verksted{ kompr.kjsreren
kan f.eks. reparere bormaskiner).
Fplgende er minimumstalls

= volum for hver Jlo m3 innsuget luftmengde.

Vindkjelene: 1 m
Vannavkjeling: 2 liter pr.min. pr. m° innsuget pr.min.
Av stor betydning er: rikelig kjgling
minst malig olje
Iufttank riktig konstruert.
Sugeledning t11 kompressoren bgr Bjsies av ire.

Hvis det foreligger helfiige forhold for plasering av
kompressoren i gruben spares hus og rerledninger. I s& til-
felle m2 anvendes filtre. Det blir mu mer og mer almindellg
% anbringe kompressorene i pgruben. De ledende maskinfirmaer
larer mu kompressorer med radiatorkjelinge.

Over kompressorene bgr anvringes kran med lgpekati.
Ingersoll har en konstruksjon med fjsrbelastet innsugnings-
ventil i stemplet. Den hule stempelstang er innsugningsrar.

Av og til m? kompressoren kjsees med sipsvann: grennaipe,
gods og vann ( et par timer annenhver le¢rdag) for rensning
av avsatt oljeslam, Ved entrinsmaskiner er det helt pikrevet,
men er ved kompoundmaskiner lkkexx absolutt ngdvendig.

Det skadelige rum m% vere s& lite som mulig.Ingersoll
har derfor en anordning hvor den hule sleide velter imn i
cylinderen under innsugningen.

Avl:jelingsvannet m& ha riktig cirkulasjon og ha max.
+15°C. ian m? bruke s2 lite olje som mulig og av en god
kvalitet.{Foldals Verk bruker mi Fiske’s kompressorolje
med Tla mepunkt Sc0°F eller ca. 240°C).

Eksempel: luftforbruk 4o ms/hin eller ca. 1400?3/min. Stem-
ledningens lengde ca.300 m.{stoll + gkakt). Trykktap 1 pound
pr.looc He dvs. samlet 3 pound. Tar ut av tabell og mé ha

4" ledning. FAr 5 pounds tap(l.6 pound/loo m.). Regner at
halvdelen forbrukes p2 hvert nivA( 2 siler) som siledes skal
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ha 2o m°/min eller ca. 700’3/min. Stikkledning 3"(irykk~
tap 1.5 pound/loo me). 13" og 1" avgreninger til arbeids-
plassene. For sigrrTe maskiner regnes 30 m.slange 1" Pr'e
maskin(2 lengder a 15 m.). For mincre maskiner anvendes
3/4" slanger.
friser: for ferdig last ledning re nes det doblelte

av innijzpsprisen.

rer: langer:
4" Be= kr/m. + montasje./1" &.~ kr/m.
an . " 1] /3/4" 3.- n

/

man bsr 1 alle tilfeller regne innkjepsprisen x1.5 pga
armatur etc.

Iransformatorene anbringes helst i fri luft(special
konstruksjon). Anleswsutgiftene blir luvere, bedre arbeids-
forhold, bedre avkjogling, man er ikke utsatt for brurn ved
lynnedslag.

(den 1ille kompr. ved Foldal Hovedgrube: svinghjul ¢o mm.
bredt, ca. 3 m. dlameter.)(rembredde 22"),

~amlet lengde av rgrnett i Hovedgruben = 11 km,
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Cpgaver fra I'oldals Verk over kompregsorutgifter:

133€ arbeidet Hamar—kogpressoren<med 75% kompresjon.
og leverte da ca. €5 m°/min,
Der blev lalt arbelidet 800 skift med pressluft, samlede

utgifter belgp sig til ca. 12.000.- kr. Herli er includert

materialer med ca.kr. 5.000.~. Je rene driftsutgifter

belgper gig altsl til kr. 7.000.- pr. 800 skift,

Resmer 2 skift pr.degn =63.000 m3/dQQn a 16 timer.

15.000.000 m?/ér. Uten forrentninge og amortisasjon fles da:

0.30 kr/looo m° fri luft
+0.30 " s ", - " i materialer

0.50 kr/looc m_ fri Juit 1 arbeidslgnn(driftsutgifter)

(ved loo% kompressjon_istedet for 757 vilde vi f4 o.€o+
0¢30 = 0.30 kr/looo mSfri luft i arbeidslgnn).

N ‘el ens: 1ste hlavir 1937: 380 skift(enkelt-

.

ma neskift). Utgifter 4.700.=
+ materigler 1.700a=
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i arbeidslgnninger fies da kr. 3.000.,~

Arbeldet 3 skift med 23 mS/min pi formiddagen
lo " " eftermiddagen

it 1]

53 m3/min eille: 1 gjermemsnitt 14 m2/min
eller 20.000 m?/dagn. Hesner 250 dggn/Zr. Tir da kr. 12.- pr.

dggn 1 totalomkostninger:
0.95 Xr/looco m3{ri luft totalt
+ g.,34 " i LI " i materialer(heri incl.lgnnins-
0.61 kr/looo mofri luft i lsnninger. og vedlikeholdsutgift.
for elektrisk kraft.
Ikke mmortisasjon).

For sikkerhets skyld ber man dog reyne med ca. l.- kr/looo m?

fri luft,
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Utsikrift av _bDarbok for llordre Gleitry:cen:

Arnet arbeide enn borhvess utfert av smeden er omregnet i
time. efter m’nedens gjermemsnittlige timepris. 3are smed,
uten opslager.

Mal 1937 : lol3 hvesa,l.xa kr/tlme, 46 t., 176 hvess/skift
Juni " 2 11€3 1.53 C6 L., 141

JulL ™ 908 " 1l.40 " 50 tey 145 2
august * : 1596 " 1,30 . 20 tey 142 "
september : 1775 "  1.60 " loS t.y, = 135 »
oktober ¢ 1577 " 1.50 » 39 t.y 142 -
november = 1748 " 1.45 " 98 t., 143 -
december @ 1500 " 1e47 " 82 t., 146 5
Januar 1238:177¢ " 1,34 " 34 t., 169 "
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Bormaskiner.

de aller minste mas iner koster rundt ca.kr. 500~

almindelige smi mask. " g 1.000e=
middels maskiner 1.500.-
store maskiner 2,400.-

Alle priser bYer multlipliseees med 1.5 pga reservedeler 0O.a.

Lettere stopers(strossebommask.hinébormask.) 1 ma/min Innsuget,

tyngre " (skruematede sg¢ilemaskiner) 2
lettere drifters(lufimatede g ) 3 »
tyngre 4 n

Pedlikehold av bormaskiners: beror fsrat og fremst p# maskinens
kvalitet. De mest almindelige innskiftede deler er:
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borrhylse, mellemblokk, stempel, pakninger til matningscyl.,
vann®l, diverse pakninger, dessuten ekstra fjzrer og bolter
utvendig for enkelte maskiner, For selvroterende: eks.ra rota-
sjonssystem (firmaene opgir snskelileg reservedeler for de
maskiner de leverer),

_Priser p® reservedeler: man regner at en maskin satt
sarmen av reserve’eler blir omtrent l.5 gang s& dyr som en
ferdigkjopt maskine

Opboring av cylindre lenner sig visstnok ikke (de kan
ikke 1 noe tilfelle Dores op men md slipeg).
NAr man. kjopes maskin begr man legge til 50% 1 reservedeler.
Varnforbruk for endel bormaskiner:
Atlas: IWT 4.2 liter/min
AV 4.5 "
Cyclop 5.5 liter/min.
Er mun ngct il & ha vannbeholder mi man regne med ca. 500
liter pr.maskin pr.skift. ( 1 saume forbinnelse kan nevnes
at kompressoren pf l#GJeitryggen bruker 7¢ 1/min 1 kjule=-

vann. Den leverer 23 ms/min 1t g
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