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4 forsøksserier med pebbles-, utøsnings- og steinmaling.
På basis av disse (7 forsøk),ble det gjort flotasjonsforsøk. Flot.resultatene ble stortsett de samme ved steinmalin
som ved konvensjonell kulemaling. Utøsningsmølle vil ha større kapasitet enn en overløpsmølle.
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INNLEDNING:

Hensiktenmed forsökenevar å klarleggebetingelsenefor stein-

maling av Repparfjordmalm.De betingelsersom ble undersdktvar

sekundær-ogprimær maling i Oppredningslaboratorietsforsdks-

mdlle. I forbindelsemed maleforsdkeneble det også gjort

flotasjonsforsök.Fölgende inndelingav forsdkeneble foretatt:

ForsöksserieI : Pebbles-malingmed ca. 90 mm's pebbles.

Overlöpsmdlle.
II II : Som forsöksserieI, men med utösningsmölle.

III: Primær steinmalingmed -90 mm's gods.

IV : Primær steinmalingmed -180mm 's gods.

I forbindelsemed forsdksserieI og II ble ferdigmaltgods

kjört gjennom pilotanleggetfor flotasjonav kobbermineralene.

ANVENDT UTSTYR.

For maleforsökenebenyttetman Oppredningslaboratorietsforsdks-

mdlle. Möllens innvendigedimmensjonerer 0,72Ø x 1.- m. Mdllen

er foret med Skega gummiforinger.Mdllen har en utdsningsanordning

med et foranståendediafragmaperforertmed 3 mm's hull.

Diafragmagavlenkan demonteresog möllen kan kjdres som overldps-

mölle. Möllen ble kjdrt med 70 % av kritisk turtall.

Maleproduktetfra möllen klasseresi 1 mm's trommelsikt.

Korn +1 mm pumpes tilbake til möllen, mens korn -1 mm klasseres over

en hydrocyklonmed 12 mm's underldpsdyse. Underlöp syklon föres

tilbake til möllen.

Mdllen med tilkobletflotasjonscellervist i B - 1.

BEHANDLINGAV MALM:

Malmen ble forknust i kjefttygger.Fra dette produktetble det

plukket ut pebbles i störrelse40 til 90 mm. Malegodsetsom ble

påmatet möllen under pebblesmalingenble knust i konknuser.

Siktekurveav malegodsetvist i B - 2.

Malmen til forsöksserieIV ble knust med slegge til -180 mm.
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IV. SEKUNDJERPEBBLESMALING.

I alt ble det kjdrt 7 forsök med sekundærpebblesmaling.

Hvert forsdk ble kjört over 5 timer. 4 av forsdkeneble kjört

med overldpsmdlle,og 3 med utösningsmölle.Påsetningenav malegods

til möllen varierte fra 30,5 kg til 58,9 kg. pr. time. Godset ble

påmatet mdllen kontinuerlig.Pebblesmengdenble tilsattmdllen ettec

behov, idet man forsökteå kjdre mdllen med konstant kraftforbruk.

Av de 7 utförte forsök ble ett forsdk mislykket pga. svikt i

maskineriet,og maleresultatenemå forkastes.

En sammenstillingav forsdksresultateneer vist i tabell 1.

Tabell 1, se neste side.
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Samtlige maleprodukterfra forsdksserienble siktet på 8" sikt

med siktetid30 min i Rotap siktemaskin.

Resultateneav sikteprdvenevist i tabell II.

Tabell II

Fraksj. Forsök 1 Forsök 2 Forsdk 3 Forsök 4 Forsök 6 Forsök 7
K °




100 100 100




100 100

-100 96,14 97,27 98,68 100 97,34 98,49

-150 85,49 86,37 92,66 98,- 88,16 93,10

-200 70,04 70,47 80,36 92,84 73,26 82,-

-270 60,22 57,77 68,31 84,40 58,36 68,10

-325 50,80 47,00 59,40 73,60 45,36 56,-

Av resultatenefra våre forsdk med pebblesmalingframgårdet

at forsöksmöllenmaler mere ökonomisksom utösningsmölleenn

som overldpsmdlle.

Utösningsmöllenkrever ca. 37 % mindre kraftforbrukenn overldps-

mölle. Malekapasitetentil mollen blir 54 kg/h gods, og et gjen-

nomsnitligpebblesforbrukpå 8,6 kg/h. Total påsetningca.

63 kg/h. Maleproduktetvil da holde ca. 78 % -200 mesh.

Netto kraftforbrukpr. tonn nedmalt gods (maleström+ pebbles)

blir ca. 19,- KWh/tonn.

Pebbleschargenble etter kjöringensiktet.

Fraksjon

50 10,82

Tabell III

K-%

100,-

50 38 26,50 89,18

38 26,9 26,30 62,58

26,9 19,1 13,25 36,28

19,1 13,7 8,92 23,03

13,7 9,52 7183 14,11

9,52 6,68 5,87 6,28

6168 4,76 0,39 0,41

4,76 2,38 0,02 0,02

2,38
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Som sikteprövenviser blir forholdetmellom störste og minste pebble
ca.: 50 mm

5 mm

Er godset forhåndknusttil ca. -10 mm, må störstepebblesvære
ca. 100 mm skal malingen bli effektiv.

PRIMER STEINMALING.

Det ble utfört to hovedforsökmed primær steinmaling.Möllen
ble også ved dette forsdk kjdrt i lukket krets med hydrosyklon.

Det fdrste av disse forsdk var pågangen -3". Godset ble påmatet
porsjonsvis,15 kg. pr. time. Det ble tatt pröve hver time. Forsdk-
et ble kjört over 8 timer.

Det andre av disse forsök var pågangen -6". Også her ble godset
påmatet porsjonsvis,22 kg.pr. time.

Forsdksresultater:Tabell IV.

På an k h Kraftforbruk ° -200 masker KNh tonn

-3" 15 1,- 98 % 67,-
-6" 22 1,- 93 " 45,5

Forsdkenetilsier at kraftforbruketblir ca. 2,5 ganger större
ved primær steinmalingenn ved pebblesmaling.Dette gjelder
for gods -6". Dessuten ser det ut til at primær steinmaling
vil gi et for fint maleproduktmed hele 93 % -200 masker, mens
det bare er nödvendigmed ca. 80 % -200 masker for Repparfjord-
malmen.

FLOTASJONSFORSOK.

I forbindelsemed maleforsdkeneble pilotanleggetkjdrt med
flotasjonav kobbermineralene.

Hverav flotasjonsforsökeneblekjbrtover5 timer.

10
===
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Resultater:

Forsök nr.

Tabell V.

Pågang %Cu Kons. %Cu Avg. % Cu Utv. %

1 0,80 6,43 0,33 62,-
2 0,98 23,50 0,23 77,4
3 1,27 31,- 0,14 89,50
4 1,14 18,1 0,12 90,-
5 1,18 19,7 0,19 85,-
6 1,30 27,2 0,18 87,-
7 1,30 29,4 0,18 87,-

Middel: 1,14 % 22,2 % 01196 82,6 %

Fra forsök 7 ble mengden av oksydkobberbestemt ved lösning
i kold 3 % H2S03.

Pågang: 0,26 % oks. kobber
Cu-kons: 0,92 " "
Avgang : 0,13 " "

Utvinning av oksydkobberi konsentratetutgjör ca. 50 %.

Flotasjonskjemikaliersom ble benyttetvar kalk for reguleringav
pH (pHs 11,-), KEX som samler,MIBC som skummer og Na23.10H20.

Forsök 1 og 2 ble kjört uten Na2S•10H20.

Forsökeneviser at en utvinningpå 90 % vil være mulig å oppnå
under gunstigeflotasjonsbetingelser.

Imidlertidviser det seg at forbruk av flotasjonsagenserer noe
höyt.

Fölgende oppstillingviser forbruketmed tilhörendepriser pr.
tonn malm.

1,- kg. kalk a kr. 0,13 = kr. o,13
0,6 " KEX 2,35 = " 1,40
0,1 " MIBC 3,00 = " 0,30
0,3 " Na2S•10H20" " 1,- = " 0,30

	

Pr. tonn malm: kr. 2,13

Prisene gjelder stort sett levert Trondheim.
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F 'Ti?; visn f-.110=.

itdJningsmdlie v51 fl3 stdrre ksipn3tel ne,overideemdlle

(ca. 01,

e) rrimær Aeinmgling (Run of 7line)krever ca. 2,5 danger stdrre

kruftforbruk 0Rn pebblei)maliRn.

tebble3maling ca le - 20 K::VtoriRnotto.

Maledads ca. -10 mm. Max dedd1essb3rr21Ge 100 mm.

d) Flotasjonsresultetene blir kort sett de samme ved steinm.flig

som ved konvensjonell kulemdllemaling.

konklusjon dydger gtelukk ue res..11Latervom er opd-, d3(1

med Hen Lilgendte malmprdve.

ProRdhim, 17.2.66
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