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Rapport studiereise Ankerske Marmorbrudd, Fauske.

Torekomstene.

Forekomstene av kalkmarmor og dolomittemarmor i Fauskedistriktet er meget
omfattende. Det finnes dessverre ikke noe detaljert geologisk kaxrt med
beskrivelse av forekomsetene. Det neste som publisert pd dette omride er
en gammel NGU publikasjon av J.H.L. Vogt: "Marmor og Delomit". Jeg har
forelebiyg ikke fitt tak i denne, men har forespurt ved NGU og wvil koume
tilbake til saken senere.

Det er uten videre klart at den marmor - dolomitt-benken som bedriften
driver pd 1 dag (Levgavlien) kan felges fra Klungset ved Fauske til Hammer-
fall ved Serfoldfjorden. Dette er en strekning pA ca. 20 km. Hammerfall
dolomittbrudd bryter pdA samme forekomst. Ferrosilisiumverket pd Valjord
tar sin kvarts fra Kvitblikk fra en kvarteittbenk som har samme utstrekning
som marmor - og dolomittbenken. Hammerfall planlegger nd 4 bryte en del
av sin dolomitt p& Kvitblikk. Det er ikke uten videre gitt at forekomsten
er drivverdig pd hele den angitte strekning, men forelebig kjenner man
ikke til noe som tyder pd det motsatte.

A/5 Bulitjelma Gruber har i sommer (1968) foretatt en oversiktskartlegging
av de kalke~ og dolomittlorekomster som ligger gunstiget til for skipning

og ikke er belagt med rettigheter av andre selskaper. Kesultatet av

denne underseekslen vil foreli. ge si snart analysene er utfert ved NGU,
sannsynligvis jauuar-februar 1969.

Rettighetor,

Da A/S Bjerkaasen Gruber overtok Ankerske Marmorbrudd tok de straks
initiativ il 4 f4 tegnet kart over bedriftens eiendommer og rettigheter.
Jeg fikk anledning til & se dette kartet og det viser at man bortsett
fra enkelte parseller har eiendom eller rett til drift av mineralfore=-
komster hele strekningen fra Klungset til Djupvik. Det er em strekning
pd ca, 15 kms Man betaler en liten Arlig sum il enkelte av grunneierne
for 4 holde rettighetene i hevd mens andre rettigheter er ervervet ved
en eungangsutbetaling., P4 de steder hvor drift er igang betaler man
royalty til grunneiermne.

Denne beloper seg til kr.2.- pr. -} for blokker
0§ kr.0.50 pr. tonn for knust gods.

Bedriften har videre engasjert en advokat til 4 underseke om de rettig-
heter man mener & ha virkelig er gyldige i rettslig forstand.

Erodukter,

Det viktigete produkt er kalkstein- og dolomitt-marmor oppdelt i blokker

pa 1.to:;n. Oppdelingen foregir i bruddene ved hjelp av wiresaging (se
senerxe ).

Man produserer blokker med forskjellig menster og prisenm er avhengig av
hvor "populsrt" mensteret er. Av kalkmarmor produseres hovedsaklig

5 kvaliteter: Norwegian iose
Laune Rose
Antique Hermelin

(P

oS D
) . 1



Av dolomittemarmor produseres kun 1 helt hvit kvalitet, Furuli.

BEn ganske liten del av blokkene blir videre bearbeidet pd Fauske til
fasadeplater, gulvfliser, monumenter ete. De ferdige produktene fra
bearbeidingen gar hovedsaklig til det nord-norske marked. Bedriften
hnr’:n mer moderne bearbeidingsfabrikk i Oslo som forsyner markedet
sydpa.

En annen del av produksjonen er knust delomitt, de sidkalte vibroprodukter.
Disse gir til fyllestoffer sarlig i vaskepulver.

Man leverer 3 produkter med forskjellig nedknusningsgrad
0«35 om
0-2"
Q-1"

Hvitheten pd dette produktet er avgjerende for salgbarheten. Iflg.
overingenier Lakselv mules hvitheten etter tallskalaen fra 1 il 100

med 100 som det hviteste. Dolomitten fra bruddet pd Levgavien har etter
denne skala hvithet 96.

Utstyx.

Utstyret 1 blokkbruddene er av meget gammel dato. HMan tar ut blokkene
ved hjelp av saging med stiltaug. Vanlig stepesand blir tilfert i sag-
slissen og virker som slipemiddel. Det er viktig p.g.a. slitasjen at
linen er 4 lang som mulig. Derfor gir den pd kryss og tvers imne 1
bruddet over lineskiver bort til drivtrommelen i utkanten. Utatyret
er tungvint 4 montere, men det virket som sagingen gar bra.

I virkeligheten har man ikke mange muligheter eller metoder til demne
sype produkejon. Jet-piercing har vart forsekt med dirlig resultat.

Det skjer en stadig utvikling pd dette omrddet sd et negativt forsek
behever ikke & bety at metoden ikke kan tilpasses. For tiden er det
eneste alternativ til sagingen kanalboring. De:te benyttes ved de fleste
andre brudd. Ankerske benytter kanalboring ved et brudd pd Porsgrunns~
kanten. Man har sidledes mulighet for en direkte sammenligning. Hvor
vidt dette er utfert i detalj kjenmer jeg ikke til, men overingenier
Lakselv mener at wiresaging kan konkurrere med kanalboring.

Vrakprosenten ved blokksaging er ca. 50,

Regnskapet er ikke lagt opp slik at man kan finne ut de totale utgifter
ved hvert salgsprodukt. Man har fulgt neye opp et bestemt brudd og er

da kommet til at for brytnipg, transport og innlasting i bdt bruker man
8 840 arbeidstimer pd 320 m” salgsprodukt. Ugbetalt lemn kr., 89 900.-.
Dette gir ca. kr. 280.- i leonnsutgifter pr. m’ salgeprodukt. I tillegg
konmer 8d sosiale utgifter, administrasjon, materiell o.s.v.

For tiden pAghr det drift i 2 brudd, 2 skift pr. degn og } mann pr.ekift.
Jeg kjenner ikke til hvor stor del av tin.tn}lot ovenfor som utgjer tran-
sport og lasting, men en produksjon pd 400 m” salgsprodukt pr. brudd pr.
4r med 6 mann er ikke langt unna det riktige.

Utstyret i fabrikken pd Fa ske synes delvis 4 vere av svert gammel dato.
Dette gjelder spesielt utrustningen for oppdeling av marmorblokker i
plater, Man har sentral drift med flatremsoverfering til den enkelte
sag. Selve sagingen foregir med vanlige stdlplater med tilsetning av
karborundum som slipemiddel.



I dag brukes andre steder diamantsagblad. Disse arbeider hurtigere,
men er kostbare i anskaffelse. Man har forelebig ikke funnet det forsvarlig

& g til innkjep av diamantsagblad sid lenge produksjonen ved bearbeidings-
fabrikken er sd vidt liten.

Det evrige utstyr for oppdeling og polering av marmorplater er iflg.
overingenier Lakselv av konvensjonell bra kvalitet. Transportforholdene
inne i fabrikken er tungvinte.

Ved serieproduksjon av monumeter har man tatt i bruk sandbldsing., Dette
forenkler bearbeidingen vesentlig.

Enust produkt,

Driften foregidr vesentlig i dagbrudd. Fuktig gods kan vere vanskelig &
sikte. Derfor tar man om vinteren en del av produksjonen ved underjords-
drift rom oy pillar. Det er spesiell sneinnblanding i produktet som
lager vanskeligheter for siktingen.

Borutstyret i bruddet er konvensjonelt med Atlas bormaskin og knematere.
Ved en eventuell ekning av produksjonen planlegger man & ga over til
langhullsboring.

Til lasting benyttes en Hough payloader med bmreevme 2.1 tonn og en
kapasitet pd 25 tonn/time med 200 meters transportlengde.

P4 bilag 1 er naverende produksjonsgang skissert.Kjeftetyggeren er svart
liten slik at man md foreta en masse spreiting for & f& godset gjennom.
Rotasjonstyggeren er hensiktsmessig for produksjonen og den er i bra
stand., Overkorn fra sikt gir for tiden til lagerplass ute og selges ikke.
I ner fremtid vil man sende overkorn fra sikt tilbake til rotasjons-
knuseren og flr sdledes en lukket krets som tegnet pi bilag 1.

Bilag 2 viser et anlegg for mikronisering av dolomitt. Dette anlegget
ble bysget i 1958, men har ikke vart i drift p.g.a. manglende avsetnings-
mulighet for produktet. Anlegget kan ikke levere produkt mellom %0 be~
stemte kornsterrelser for eksempel mellom 200 mesh og 400 mesh. PFProduke
tene vil li.ge mellom f.eks. O - 100 mesh, 0 - 400 mesh avhengig av male-
tiden og kormsterrelsen av pdsatt gods. Ved en plgang 15/ + 85 mesh og
et produkt 0.1% + 85 mesh er kapasiteten 52 sekker 4 50 kg pr. time.
Dersom produktet skal vere 0.8): + 400 mesh glr kapasiteten ned til 10
sekker € 50 kg pr. time. Produktene fra mikroniseringen kan leveres bdde
i bulk og 1 sekker. Anlegget har en del barnesykdommer. MNan har serlig
vanakeligheter med & holde stevinnholdet i luften pd et lavt nivi.

Por evrig er anlegget klart for produksjon.

Irensportforhold.

Transport av kalkmarmor og dolomitt-marmor i bruddene foregar ved store
kraner som lefter blokkeme direkte pé lastebil. Blokksterrelsen er be-
grenset av tillatt akeseltrykk pd veiene mellom brudd og kai. Man har
derfor standardisert seg pé 23 m? blokker som veier oa. 7 tommn., Vei~
lengden fra brudd til kei er 1.5 km og foreghr ved leide lastebiler som
kjerer for kr. 3.50 pr. tonn. Lasting av blokker i bdt foregir ved en
kran av eldre modell., Den er fullt tilstrekkelig ved den ndvsrende produk-
sjon.




Knust zods,

fransport i bruddet foregir som tidligere nevnt med en Hough payloader
kapasitet 25 tonn pr. time ved 200 meters transportlengde. Bulktransport
med leiede lastebiler fra silo bruddet Levgavlien til silo kai. DBeltetran-
sport fra silo kai direkte ombord i bat, Lastekapasitet 60 tonn pr. time.
Silokapasitet kai er liten og under lasting mi man sette inn flere biler
for 4 f4 lastingen til & g& unna. Jeg klarte dessverre ikke 4 f& tak 1
silokapasiteten pi de forskjellige steder innen anlsgget, men jeg fikk et
absolutt inntrykk av at silokapasiteten spesielt ved kaien var for liten.

Asiforhold,

Kaia er bygd av marmor og virker meget solid. Vanlig batsterrelse er
1000 tonn. &En nylig avsluttet mudring har gjort at man ken ta mot biter
pé 3000 tonn., Gamle tegninger viser at kaien ved ytterligere oppaudring
ber kunne ta imot bater pd 5000 tonn. !

Mennskapsstyrke.

Bearbeidingen ved fabrikken pd Fauske beskjeftiger fra & - 14 mann, To
blockbrudd pd lLevgavien har tilsasmen 12 mann. FProduksjonen av knust
gods frem til silo i bruddet beskjeftiger tilsammen & mann. Videre har
man i 2::41¢t 2 verkstedfolk (reparaterer). Dette gir tilsammen

U = mann.

1 bruddet er det en formann for blokkproduxsjonen og 1 formann for knust

gods produksjonen., Pi Fauske er det 1 formann for bearbeiding. Lastean-
legget pé Fauske herer ogsd inn under ham. Det er videre 2 damer pd kon-
toret for regnskap, lenninger og annet kontorarbeid.

Harkeds- avsetpingsforhold,

Alt salg foregdr fra hovedkontoret i Uslo og san kjenner lite til denne
siden av bedriften ved anlegget pi Fauske. Man fremhevet imidlertid at
det er neye sammenheng wellom blok«produksjonens sterrelse og salgsprisen.

Ved & holde produksjonen pd et lavt nivd har man stor etterspersel og
kan derved holde prisene oppe.

Exoduksjonens stexrrelse.

Av vibroproducter vil man i 1968 produsere ca. 30 000 tonn fordelt pd de
3 nedknusningsgrader.

Blokkproduks jonens lt-rrolaobkjonnor jeg ikke neyaktig, men den vil sann-
synligvis ligge pd ca. 800 m’ salgsprodukt i 1968.

Produks jonen av gravmonumenter vil i 1968 bli TOv- 80 stk. Denne del av
produksjonen forseker man nd & rasjonalisere ved 4 lage serier av like
monusenter og derved f4 opp antall monumenter med samme arbeidsstokk.
Rimaterialet er skrot fra blokkbruddene.

Produksjonssterrelsen av gulvfliser, fasadeplater eto. i Fauske kjenner
jeg dessverre ikke og det virket som om bedriften ikke hadde oversikt
over lennsomheten av demne bearbeiding.

Kostnadex priser.

Gravmonumentene selges for kr. 1 000.- pr. stk, Nivsrende omkostninger
ved produksjonen ligger pd 600,~ til TO0O.- kr. pr. monument. Salgspris
vibroprodukter varierer fra 60.- til 120.- kr. pr. tonn. Hikronisert gods
vil bli vesentlig bedre betalt fra 130.~ pr. tomn og heyere avhengig av
nedmalingsgraden.
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Blokker av hvit dolomitte og kalkmarmor biir betalt med fra kr. 1 000.-
til 5 000.~ pr. m). Som tidligere nevnt gir ikke regnskapscpplegget
mulighet for & finne ;roduksjonsomkostningene ved de enkelte produkter.
Dette kan man muligens f4 fra hovedkontoret i Oslo.

Xremtidsplanex,

Man arbeider for tiden med et stort prosjekt med dolomitt til smelteovne-
foringer, i samarbeid med det skotske firma Steen.

Dolomitt-marmoren fra Fauske har p.ge.a. sin store renhet et M;0 innhold
p4d 21%, Dette gjer at man har visse teiniske vanskeligheter ved frem-

stillingen av ovnsforinger. Vanlig dolomitt-marmor har et Mgl-innhold

ph 18 - 19%. Man regner dog at disse vanskeligheter lar seg overvinne.
Dolomitt-marmor til dette formdl skal leveres i fraksjon 1" - 2", Han

planlegger et produksjonsvolum pd 100 000 tonn.

Under kornene fra "refrectories” produksjonen ( = 1), kan sd gd til
vibroprodukter, mikronisering.

Man har allerede begynt oppbyggingen av et anlegg for en vesentlig
sterre produxksjon av knust dolomittmarmor,idet man har montert en
Humbolt kjeftetygger 1000 x 630 mm., Denne mi ombygges for & knuse mar-
moren ned til & 2", B8lik den er nd, gir den et produkt pd alt = 4" og
har nid en kapasitet pd 120 tonn pr. time. Kapasiteten ndr dem skal knuse
ned marmoren til = 2", er vanskelig 4 si pd forhdnd,

Videre har man gjort ferdig bygningen hvor siktingen av refrektories skal
foregh, samt transportbindet fra knuser til sikt.

Selv om refrektories produksjonen ikke kommer igang vil man ta i bruk
den nymonterte knuser til vibroproduktene.

Dersom produksjonen skal ekes med 100 000 tonn, vil man fi behov for
vesentliy sterre siloanlegg pd Fauske. Dette kan by pd vanskeligheter,
idet man neppe fir anledning til & bygge et sterre siloanlesgg pé sel-
skapets eiendom p& Fauske /< Det vil ogsd vare enskelig med en kal som
kan ta sterre biter, samt en vesentlig ekning av lastekapasiteten som
nd kun er 80 toun/time.

Den nye Humboltknuseren er plassert helt nsr bruddet slik at man fir
liten transportlengde fra stuff til knuser. Man planlegger langhulls-

boring og 4Apning av nytt brudd ndr produksjonen blir eket. med
100 000 tonn dolomittemarmor til refrektories.
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Reppors studiereise Ankerske Marmorbrudd, Fauske.

Forekomptene.

Forekomstene av kalkmarmor og dolomittenarmor i Fauskedistriktet er meget
omfattende., Det finnes dessverre ikke noe detaljert geologisk kart med
beskrivelse av forekomstene. Det meste som publisert pé dette omride er
en gammel NGU publikesjon av J.H.L. Vogts "Marmer og Dolomit". Jeg har
forelebig ikke fitt tak i denne, men har forespurt ved NGU og vil koume
tilbake til saken senere.

Det er uten videre klart at den marmor - dolomitt-benken som bedriften
driver pd i dag (Levgavlien) kan felges fra Klungset ved Fauske til Hammer-
fall ved Serfoldfjorden., Dette er en strekning pd ca. 20 km. Hammeriall
dolomittbrudd bryter pd samme forekomst. Ferrosilisiumverket péd Valjord
tar sin kvarts fra Kvitblikk fra en kvartsittbenk som har samme utstrekning
som marmor - og dolomittbenken., Hammerfall planlegger nd 4 bryte en del
av oin dolomitt pd Kvitblikk. Det er ikke uten videre gitt at forekomsten
er drivverdig pd hele den angitte strekning, men forelebig kjemner man
ikke til noe som tyder pé det motsatte.

A/5 Bulitjelma Cruber har i sommer (1968) foretatt en oversiktskartlegging
av de kalke og dolomittlorekomster som ligger gunstigst til for skipning
og ikke er belagt med rettigheter av andre selskaper. Hesultatet av

denne underseekslen vil foreli.ge sd snart analysene er utfert ved NGU,
sannsynligvis Jauuar-februar 1969.

Hettighetex,

Da A/S Rjerkassen Gruber overtok Ankerske Marmorbrudd tok de straks
initiativ ¢il 4 f4 tegnet kart over bedriftens eiendommer og rettigheter.
Jeg fikk anledning til & se dette kartet og det viser at man bortsett
fra enkelte parseller har eiendom eller rett til drift av mineralfore-
komster hele strekningen fra Klungset til Djupvik. Det er en sirekning
pd ca. 15 km. Han betaler en liten Arlig sum til enkelte av grunneierme
for & holde rettighetene i hevd mens andre rettigheter er exvervet ved
en engangsutbetaling. P4 de steder hvor drift er igeng betaler man
royalty til grunneierme.

Lenne hollpor seg til kr.2.- pr. -’ for blokker
0§ kr.0.50 pr. tonn for knust gods,

Bedriften har videre engasjert en ldvoht til 4 underseke om de rettig-
heter man mener 4 ha virkelig er gyldige i rettslig forstand.

Eroduktex,

Det viktigste produkt er kalkstein- og dolomitt-marmor oppdelt i blokker

pa T tonns Oppdum.n foregir i bruddene ved hjelp av wiresaging (se
gsenere ).

Man produserer blokker med forskjellig menster og prisen er avhengly av
hvor “populart" mensteret er. Av kalkmarmor produseres hovedsaklig
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Av dolomitte-narmor produseres kun 1 helt hvit kvalitet, Furuli.

En ganske liten del av blokkene blir videre bearbeidet pd Fauske til
fasadeplater, gulvfliser, monusenter ete, De ferdige produktene fra
pearbeidingen gar hovedsaklig til det nord-norske marked. Bedriften
har en mer moderne bearbeidingsfabrikk i Oslo som forsyner markedet
sydpé.

En annen del av produksjomen er knust dolomitt, de sikalte vidbroprodukter.
Disse gir til fyllstoffer sarlig i vaskepulver.

Man leverer 5 produkter med forskjellig nedknusningsgrad
O« 35 mn
0-2"
0-1"

HEvitheten pd dette produktet er svgjerende for salgbarheten. Iflg.
overingenier Lakselv mules hvitheten etter tallskalsen fra 1 %1l 100
med 100 som det hviteste. Dolomitten fra bruddet pé Levgevien har etter
denne skala hvithet 96.

Utetyx.

Utatyret i blokkbruddene er av meget gammel dato. Man tar ut blokkene
ved hjelp av saging med stiltaug. Vanlig stepesand blir tilfert i sag-
slissen og virker som slipemiddel. Det er viktig p.g.a. slitasjen at
linen er sl leng som mulig. Dexfor gir den pid kryss og tvers inne 1
bruddet over lineskiver bort til drivtrommelen i utkanten. Utatyret
er tungvint 4 montere, men det virket som sagingen ghr bra.

I virkeligheten har man ikke mange muligheter eller metoder til denne
typs produksjon. Jeteplercing har vert forsekt med dérlig resultat.

Det skjer en stadig utvikling pd dette omridet sl et negativt forsek
behever ikke & bety at metoden ikke kan tilpasses. For tiden er det
eneste alternativ til sagingen kanalboring. De:te benyttes ved de fleste
andre brudd. Ankercke benytter kanalboring ved et brudd pd Porsgrunns-
kanten. Man har séledes mulighet for en direkte sammenligning. Evor
vidt dette er utfert i detal) kjemner jeg ikke til, men overingenier
Lakselv mener at wviresaging kan konkurrere med kanalboring.

Vrakprosenten ved blokksaging er ca. 50k,

Regnskapet er ikke lagt opp slik at man kan finne ut de totale utgifter
ved hvert salgeprodukt. Man har fulgt neye opp et bestemt brudd og er
da kommet til at for bxyt s transport og innlasting i bdt bruker man
8 840 arbveidstimer pd 320 m” salgeprodukt. Ugbetalt lenn kr. 89 900.-.
Deivte gir ca. kr. 280.,- i lennsutgifter pr. salgeprodukt. I tillegg
kommer 84 sosiale utgifter, administrasjon, materiell o.s.v.

FPor tiden pAglr det drift i 2 brudd, 2 skift pr. degn og 3 mann pr.skift.
Jeg kjenner ikke til hvor stor del av timetallet ovenfor som utgjer tran-
sport og lasting, men en produksjon p& 400 m” salgsprodukt pr. brudd pr.
ér med 6 mann er ikke langt unna det riktige.

Utstyret i fabrikken pd Fa ske synes delvis 4 vere av svart gammel dato.
Dettes gjelder spesielt utrustningen for oppdeling av marmorblokker i
plater., Man har sentral drift med flatremsoverfeoring til den enkelte
sage. Selve sagingen foregir med vanlige stdlplater med tilsetning av
karborundum som slipenmiddel.



1 dag brukes andre steder dismantsagblad. Disse arbeider hurtigere,

men er kostbare i anskaffelse. Man har forelebig ikke funnet det forsvarlig
é g4 til innkjop av diamantsagblad sd lenye produksjonen ved bearbeidings-
fabrikken er a4 vidt liten.

Det evrige utstyr for oppdeling og polering av marmorplater er iflg.
overingenier Lakselv av konvensjonell bra kvalitet. Transportforholdene
inne 4 fabrikken er tungvinte.

Ved serieproduksjon av monumeter har man tatt i bruk sandbldsing. Dette
forenkler bearbdeidingen vesentlig.

Knust produikct,

Driften foregir vesentlig i dagbrudd. Fuktig gode kan vere vanskelig &
sikte. Derfor tar man om vinteren en del av produksjonen ved underjords-
drift rom oz pillar. Det er spesiell sneinnblanding i produktet som
lager vanskeligheter for siktingen.

Borutstyret i bruddet er konvensjonelt med Atlas bormaskin og knematere.
Ved en eventuell ekning av produksjonsn planlegger man & gh over $il
langhullsbering.

Til lasting benyttes en Hough payloader med basreevne 2.1 tonn og en
kapasitet pd 25 tonn/time med 200 meters transportlengde.

P4 bilag 1 er niverende produksjonsgang skissert.Kjeftetyggeren er svart
liten slik at man md foreta en masse spreiting for 4 f& godset gjennom.
Rotas jonstyggeren er hensiktsmessig for produksjonen og den er i bra
stand., Overkorn fra sikt gir for tiden til lagerplass ute og selges ikke.
I nar fremtid vil man sende overkorn fra sikt tilbake iil rotasjons-
knuseren og fér sdledes en lukket krete som tegnet pd bilag 1.

Bileg 2 viser et anlegg for mikronisering av dolomitt., Dette anlegget
ble bygget i 1956, men har ikke vart i drift p.g.a. nanglende avsetnings~
mulighet for produktet. Anlegget kan ikke levere produkt mellom t0 be-
stemte kornsterrelser for eksempel mellom 200 mesh og 400 mesh. Froduke-
tene vil ligge mellom f.eks. O « 100 mesh, 0 - 400 mesh avhengig av male-
tiden og kornsterrelsen av pidsatt gode. Ved en plgang 15/ + 85 mesh og
et yrodukt 0.1% + 85 mesh er kapasiteten 52 sekker & 50 kg pr. time.
Dersom produktet skal vare 0.8/ + 400 mesh glr kapasiteten ned til 10
sekker & 50 kg pr. time. Produktene fra mikroniseringen kan leveres bidde
i bulk og 1 sekker. Anlegget har en del barnesykdommer. Man har serlig
vanskeligheter med 4 holde stevinnholdet i luften pd et lavt nivd.

Por evrig er anlegget klart for produksjon.

Zransportforhold.

Traneport av kalkmarmor og dolomittemarmor i bruddene foregdr ved store
krener som lefter blokkeme dirvekte pé lastebil, Blokksterrelsen er be=-
grenset av tillatt akeeltrykk pd veiene mellom brudd og kai. HMan har
derfor standardisert seg péd 24 m’ blokker som veier ca. 7 tonn. Vei-
lengden fra brudd til kei er 1.5 km og foreghr ved leide lastebiler som
kjerer for kr. 3.50 pr. toon. Lasting av blokker i bAt foregir ved en
kran av eldre modell. Den er fullt tilstrekkelig ved den néverende produk-
sjon.



Knust gods.

transport i bruddet foregir som tidligere nevnt med en Hough payloader
kapasitet 25 tonn pr. time ved 200 meters transportlengde. Bulktransport
med leiede lestebiler fra esilo bruddet Levgavlien il silo kai., DBeltetran-
sport fra silo kei direkte ombord i bat, Lastekapasitet 80 tonn px. time.
Silokapasitet kai er liten og under lasting mé man sette inn flere biler
for & f4 lastingen til & g unna. Jeg klarte dessverve ikke & f4 tak i
silokapasiteten p& de forskjellige steder innen anlegget, men jJeg fikk et
absolutt inntrykk av at silokapasiteten spesielt ved kaien var for liten.

Esifozholds

Keia er bygd av marmor og virker meget solid. Vanlig batsterrelse er
1000 tonn. En nylig avsluttet mudring har gjort at man kan te mot biter
ph 3000 tonn., Gamle tegninger viser at kaien ved ytterligere oppaudring
ber kunne ta imot biter pd 5000 tonn,

Hennexansst/xke.

Bearbeidingen ved fabrikken pd Fauske beskjeftiger fra 8 - 14 mann. To
blo:kbrudd pi Levgavien har tilsammen 12 mann, Froduksjonen av knust
gods frem til silo i bruddet beskjeftiger tilsammen & mann. Videre har
sen i bruddet 2 verkstedfolk (reparaterer). Dette gir tilsammen

20 = 26 mann,

1 bruddet er det en formann for blokkproduksjonen og 1 formann for knust
gods produksjonen., P4 FPauske er det 1 formann for bearbeiding. Lastean~-
legget ph Fauske herer oged inn under ham. Det er videre 2 damer pé kon=
toret for regnskap, lenninger og annet kontorarbeid.

Harkeds- aveetningsfozhold,

Alt salg foreghr fra hovedkontoret i Oslo og san kjenner lite til denne
siden av bdedriften ved anlegget pi Pauske. Man fremhevet imidlertid at
det er neye sammenheny cellom blok:produksjonens sterrelse og salgsprisen.
Ved & holde produksjonen pé et lavt nivd har man stor etterspersel og

kan derved holde prisene oppe.

Ezoduksjonens stesrelue.

Av vibroproducter vil man i 1968 produsere ca. 30 000 tonn fordelt pi de
35 nedknusningsgraderx.

Blokkproduks jonens ntorrol-.bkaonnor jeg ikke neyaktig, men den vil sann-
synligvis ligge pd ca. 800 m” salgsprodukt 1 1968,

Produksjonen av sravmonumenter vil i 1968 bli 70v- 80 atk. Denne del av
produksjonen forseker man nd & rasjonalisere ved 4 lage serier av like
monusenter og derved f4 opp antall monumenter med samme arbeidsstokk.
Rimaterialet er skrot fra blokkbruddene.

Produksjonasterrelsen av gulvfliser, fasadeplater ete. i Fauske kjenner
jeg dessverre ikke og det virket som om bedriften ikke hadde oversikt
over lennsomheten av denne bearbeiding.

Kostnudexr prisex,

Gravaonumentene selges for kr. 1 000.- pr. stk. Niverende omkostninger
ved produksjonen ligger pd 600,~ til 700.- kr. pr. monument, Salgspris
vibroprodukter verierer fra 60.- til 120.- kr. pr. tomnn. Mikronisert gods
vil bli vesentlig bedre betalt fra 130.- pr. tonn og heyere avhengig av
nedualingsgraden.
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Blokker av hvit dolomitt- og kalkmarmor bliir betalt med fra kr. 1 000,-
til 5 000.- pr. m>. Som tidligere nevnt gir ikke regnskapsopplegget
mulighet for & finne  roduksjonsomkostningene ved de enkelte produkter.
Dette kan men muligens fd fra hovedkontoret i Oslo.

Iremtidsplanex,

Han arbeider for tiden med et stort prosjekt med dolomitt $il smelteovns=-
foringer, i samarbeid med det skotske firma Steen.

Dolomittemarmoren fra Faus: e har p.ge.a. sin store renhet et My0 innhold -
péd 215, Dette gjer at man har visse te«niske vanskeligheter ved frem-
stillingen av ovnsforinger. Vanlig dolomitte-marmor har et MgU-innheold
pd 18 = 154, Man regner dog at disse vanskeligheter lar seg overvinne.
Dolomitt-marmor til dette foramdl skal leveres i fraksjon 1" - 2", Man
planlegger et produksjonsvolum pd 100 000 tonn,

Under kornene fra "refrectories” produksjonen ( « 1"), kan sd gh #il
vibroprodukter, amikronisering.

Han har allerede begynt oppbyggingen av et anlegg for en vesentlig
sterre produxsjon av knust dolomittmarmor,idet man har montert en
Humbolt kjeftetysger 1000 x 630 mm. Denne mid ombygges for 4 knuse mare
moren ned ¢il # 2", B8Slik den er nd, gir den et produkt pd alt & 4" og
har nd en :apasitet pd 120 tonn pr., time. Kapasiteten nidr den skal knuse
ned marmoren til » 2", er vanskelig & si pd forhdnd.

Videre ha: man gjort ferdig bygningen hvor siktingen av refrektories skal
foregd, samt transportbdndet fra knuser til asikt.

Selv om refrektories produksjonen ikke kommer igang vil man ta i bruk
den nymonterte knuser til vibroproduktens.

Dersom produksjonen skal ekes med 100 000 toun, vil man & behov for
vesentlig sterre siloanlegg pd Fa.ske. Dette an by pd vansceligheter,
idet man neppe fir anledning til & bygge et sterre siloanlegg pé sele
skapets eiendom pa& Fauske.,™ Det vil ogsd vare enskelig med en kai som
kan ta sterre bater, samt en vesentlig ekning av lastekapasiteten som
nd kun er 80 tonn/time.

Den nye Eumboltknuseren er plassert helt ner bruddet wlik at man fir
liten transportlengde fra stuff til knuser. Man planlegger langhullse

boring oz 4pning av nytt brudd nidr produksjonen blir eket. med
100 000 tonmn dolomitt-marmor til refrektories.

X Decree é}ytz ied! & e égék/gfzf

ftiwey steflleg/



Havarende produbsjonsgang Bt'./aj z
7 v v 7
Aj'u//asfcf— l :
] - / nm 0&2’:,’/?&2&’(.?1
N4 A5 ‘ Schl 2 mm elter hvillel
. s [ MA ) 3 mm produhé man
efle er ~ r 5 onsber
7 eftelygg | & ) w% \L
Rotassons: - \ / | \/
‘fyff‘:r' A \___: T 1
R ey
Y
Over hotn 4 v
o-/ |0-2 |0-3
mm | mm mm
lC N )

/& kit [b N |

——————



3&@7‘2
0o-/|o-2 |0-3 4,_\ l Over korn
mm mm mm ~1
—t
/\ /\ :: = [y
v ol ] e g Ik <l ¥V nd-
— } S " =y U si'[d’"
- f /(u/:mc:[(c: -
[ ] ‘-'-\
Olye fyr- il ———— ' 1.
m%yc/Zc : =]
. . . ( - \4
& ‘ J/ M % Foller
(—“-_’
:"’ ¥ &r.s-'ff
-+ Ykt
JNE/NE Ay |
% y Strwe maler
e AN f_\ .
e lle = ~ | Sellemashen
bacd sclo - —

= Sethe /aﬁef—

frnleog Lo rmcdroniserl ',o/-odéc.«/f
e;' 6“% e,Z/e:/- s‘:éé:’/-,




